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ПРЕДОСТЕРЕЖЕНИЕ!

В процессе эксплуатации электрического оборудования, 
определенные их элементы находятся под опасным напря-
жением, а механические части, в том числе дистанционно 
управляемые, могут быстро двигаться.

Несоблюдение инструкции и предостережений может при-
вести к тяжелым телесным увечиям либо к материально-
му ущербу.

Только квалифицированный персонал может выполнять 
работы с оборудованием либо в его непосредственной 
близости. Персонал должен досконально знать все прави-
ла личной безопасности и правила эксплуатации устрой-
ства согласно данной инструкции.

Исправная и безопасная работа данного оборудования 
требует соответствующих условий транспортировки, хра-
нения и монтажа, а также бережной эксплуатации и техни-
ческого обслуживанья.
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1. Транспортировка

1.1. Вскрытие упаковки и визуальный осмотр
Непосредственно после поставки разъединителя необходимо проверить соответствие поставки с упа-
ковочным листом по количеству. После, провести визуальный осмотр на предмет отсутствия механи-
ческих ущербов возникших во время транпортировки и соответствие параметров на таблице паспорт-
ных данных с заказом.

1.2. Xранение и транспортировка 
Полюса разъединителей перевозятся всборе (ONIII-72, ONIII-123, ONIII-145, ONIII-172) либо частично 
собранные (ONIII-245, ONIII-363). В процессе разгрузки и сборки, полюса разъединителя следует под-
нимать при помощи транспортных ремней, расположенных так, как показано на рисунках.

На время транспортировки, полюса разъединителей размещены на деревянных балках, которые не-
обходимо убрать непосредственно перед размещением полюсов на опорной конструкции. Для этого 
необходимо открутить четыре шурупа ключом 13.
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Во время транспортировки следует зафиксировать положение полюсов, чтобы избежать их опрокиды-
вания. Главный контакт должен быть открыт. Разъединители можно перевозить в открытом транспор-
те. На твердых, ровных поверхностях допускается перемещение полюсов разъединителя при помощи 
гидравлической тележки, представленным ниже способом. При этом, следует соблюдать особую осто-
рожность, чтобы не опрокинуть полюс.

Полюса разъединителей можно хранить на открытом воздухе, не следует однако, ставить их основа-
ние непосредственно на земле.

Деревянная балка 8х70(4шт.)
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2. Описание 
2.1. Конструкция и принцип работы 
Разъединитель наружной установки типа ONI... является изоляционным двухколонковым аппаратом 
с поворотом главных ножей в горизантальной плоскости, приспособленным к работе в сетях соответ-
ствующих номинальному напряжению разъединителя, при частоте до 60 Гц включительно. Разъедини-
тель можно применять в качестве однополюсного разъединителя с индивидуальным приводом либо 
в качестве трехполюсного комплекта с одним общим приводом для трех фаз. Полюса разъединителя 
могут установливаться параллельно или линейно. Эскиз разъединителя в параллельной конфигура-
ции показан ниже.

Токопровод

Основание

Поворотная стопа

Правый заземляющий нож

Конструкция для крепления приводов (кронштейн)

Левый заземляющий нож

Привод

Соединительные валы заземлителей

Соединительная тяга главных ножей
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2.2. Климатические условия 
Данный разъединитель пригоден для работы на открытом воздухе, при температуре окружающей сре-
ды от -40 до +40 °C и относительной влажности до 100%

2.3. Таблица паспортных данных:
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2.4. Технические данные

№ 
п/п Параметры Значения

1. Номинальное рабочее напряжение 72,5 [kV] 123 [kV] 145 [kV] 172 [кВ] 245 [kV] 363 [kV]

2. Номинальный длительный ток

1600 [A]
2500 [A]
3150 [A]
4000 [A]

1600 [A]
2500 [A]
3150 [A]
4000 [A]

1600 [A]
2500 [A]
3150 [A]
4000 [A]

1600 [A]
2500 [A]
3150 [A]
4000 [A]

1600 [A]
2500 [A]
3150 [A]
4000 [A]

1600 [A]
2500 [A]
3150 [A]
4000 [A]

3. Ток электродинамической стойкости 
(пиковой) 125 [kA] 125 [kA] 125 [kA] 125 [кA] 125 [kA] 125 [kA]

4. Ток термической стойкости (КЗ) 1/3 
сек. 50 [kA] 50 [kA] 50 [kA] 50 [кA] 50 [kA] 50 [kA]

5.

Испытательное напряжение сетевой 
частоты (50 Гц) одноминутное:
- относительно земли и между фазами;
- между контактами одного полюса;

140 [kV]
160 [kV]

230 [kV]
265 [kV]

275 [kV]
315 [kV]

300 [кВ]
315 [кВ]

460 [kV]
530 [kV]

560 [kV]
750 [kV]

6.

Испытательное напряжение полных 
грозовых импульсов: 
-  относительно земли и между фазами;
-  между контактами одного полюса;

325 [kV]
375 [kV]

550 [kV]
630 [kV]

650 [kV]
750 [kV]

650 [кВ]
790 [кВ]

1050 [kV]
1200 [kV]

1175 [kV]
1450 [kV]

7. Напряжение радиопомех <1000 
[µV]

<1000 
[µV]

<1000 
[µV]

<1000 
[µВ] <100 [µV] <250 [µV]

8. Механический ресурс 2000 
циклов

2000 
циклов

2000 
циклов

2000  
циклов

2000 
циклов

2000 
циклов

9.

Привода:
- электродвигательный
- ручной

NSO80
NR-5

NSO80
NR-5

NSO80
NR-5

NSO80
NR-5

NSO80
NR-5 NSO80
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3. Установка и регулировка 
Разъединители поставляемые в сборе, полностю отрегулированы и готовы к работе. Установка огра-
ничивается до выполнения следующих действий:
а) установки полюсов на опорной конструкции
б) крепления конструкций под привода (кронштейнов)
в) монтажа приводов
г) соединения и наладки работы в трехфазных комплектах
д) соединения заземлителей и наладки их работы в трехфазном режиме
е) заземления оснований и приводов

3.1. Подготовка контактных поверхностей 
Электрическое сопротивление контактных соединений зависит в первую очередь от качества и чисто-
ты контактирующих поверхностей. Поэтому эти поверхности должны быть подготовлены очень тща-
тельно. Способ подготовки алюминиевых и серебряных контактных поверхностей представлен ниже:

• алюминий – алюминий   
Удалите оксидный слой с контактной поверхности проволочной щеткой. После этой обработки поверх-
ность должна быть матово-серой, без блестящих участков. Тщательно удалите стружку и алюминие-
вую пыль с поверхности, например, смазывая безкислотным вазелином, а затем удаляя его. После 
такой обработки поверхность необходимо смазать безкислотным вазелином, чтобы не допустить до 
окисления алюминия. Обработанная таким образом поверхность может подвергаться воздействию 
внешних факторов не дольше чем того требует подготовка взаимодействующей поверхности. 

• медь - серебро 
Очистите медные поверхности от оксидов при помощи латунной проволочной щетки, а затем дей-
ствуйте так же, как в случае с алюминиевой поверхностью. Посеребрянные поверхности не следует 
чистить щеткой, но их можно чистить мягким шлифующим средством, например, стальной ватой. По-
сле очистки покройте поверхность тонким слоем безкислотного вазелина.
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3.2. Установка полюсов
Полюса разъединителя необходимо установить на опорной конструкции, на которой предварительно 
приготовлены монтажные отверстия согласно рисункам ниже 
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3.3. Демонтаж транспортировочных элементов
С полюсов, установленных на опорную конструкцию, следует демонтировать механические блокиров-
ки, использованные для безопасной транспортировки. 

Для демонтажа блокировки необходимо выкрутить болт M10 из основания полюса и болт М12 из при-
водного рычага. После демонтажа блокировки ,болт М12 нужно вкрутить обратно.

Транспортировочная блокировка
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3.4. Монтаж привода
Привод необходимо установить на опорной конструкции (кронштейне) под кривошипной передачей, 
расположенной на основании разъединителя. После установки привода следует соединить кривошип-
ную передачу с приводом приводным валом. Способ монтажа показан на рисунке ниже.

Кривошипная передача

Приводной вал

Опорная конструкция(кронштейн)

Привод 

Момент затяжки болтов: M12 – 80 Нм, M16 – 100 Нм.
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3.5. Cоединение и регулировка полюсов
После установки полюсов на опорную конструкцию, нужно проверить конечные положения токоведу-
щих частей и при необходимости скорректировать положение амортизаторов и длину тяги управления 
одним полюсом. После проверки исправной работы отдельных полюсов, можно продолжить установку 
соединяя тягами три полюса:

Момент затяжки болтов: M16 – 100 Нм.

Винты для регулировки 
положения токоведущих частей

Амортизатор ограничивающий угол 
поворота токоведущих частей

Соединительные тяги
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Регулировка соединения полюсов основана на настройке такой длины тяги и такого положения приво-
дного рычага, чтобы токоведущие части отдельных полюсов достигали конечных положений согласно 
ниже приведенным требованиям:

Регулировка должна быть выполнена следующим образом:
а) установите соединительные тяги так, чтобы один из полюсов не был подсоединен (конец тяги подве-
сить на тросе под приводным рычагом),
б) удлините или укоротите соединительную тягу так, чтобы токоведущая часть приводного (ведущего) 
полюса достигала требуемых конечных положений. Если изменение длины соединительной тяги не 
приведет к достижению нужных конечных положений, необходимо изменить положение приводного 
рычага на ведущем полюсе разъединителе. На рисунке ниже показано, как ведут себя полюса разъе-
динителя измененяя положение пиводного рычага при одновременном сохранении постоянной длины 
соединительной тяги. После изменения положения приводного рычага, отрегулируйте длину соедини-
тельной тяги и проверьте конечные положения токоведущих частей.
в) после наладки синхронной работы одной пары полюсов, можно соединить висящий конец тяги с 
последним полюсом и повторить действия из пункта б.

Typ A B C D E

ONIII-72 1300 900 632 710 798

ONIII-123 1900 1450 1020 1090 1320

ONIII-145 2100 1600 1160 1365 1498

ONIII-245 3500 2295 2090 2100 1960

ONIII-363 5000 3420 2920 2700 3310
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Приводной рычаг 
- левое положение

Приводной рычаг 
- правое положение

Приводной рычаг 
- нейтральное положение
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3.6. Cоединение заземлителей  
Заземлители должны быть соединены с помощью соединительных валов, длина которых определяет-
ся в соответствии с таблицей ниже. 

Соединительный вал 
правого заземлителя

Соединительный вал 
левого заземлителя

Тип
Применение (стандартные длины)

Приводной вал разъед. 
/ зазем.

Соединительный вал 
(левый зазем.)

Соединительный вал 
(правый зазем.)

ONIII-72 A = 615 A = 700 A = 765

ONIII-123 A = 615 A = 1300 A = 1360

ONIII-145 A = 615 A = 1500 A = 1560

ONIII-245 A = 750 A = 2777 A = 2855

ONIII-363 A = 750 A = 4277 A = 4355
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В крайнем нижнем положении 
контакт зазем. ножа не может 
принимать положения выше тяги 
между изоляторами одного 
полюса(ONIII-72 и ONIII-123).

3.7. Регулировка заземлителей
Регулировка заземлителей основана на выравнивании соединительных валов таким образом, чтобы 
заземляющие ножи на отдельных полюсах достигали конечных положений в соответствии с требо-
ваниями, показанными на рисунках ниже, и замыкание цепи заземления происходило одновременно.

Расположение контактных пунктов

На валу, соединяющим заземлители, блокировка должна 
быть установлена таким образом, чтобы заземлитель мог 
работать только при открытом (выкл.) разъединителе. 
Способ установки блокировки показан на рисунке ниже.
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3.8. Заземление оснований
После регулировки разъединителя и заземлителя следует заземлить основания. Точки заземления 
отмечены на основании разъединителя. В случае заземления основания разъединителя оснащен-
ного комп. зазем.ножей, провод заземления должен быть подключен как можно ближе к гибкому 
соединению заземляюшего ножа с основанием. Расположение мест для заземления показывает 
следующий рисунок



Zakład Wytwórczy Aparatów Elektrycznych Sp. z o.o.

19

4. Эксплуатация
Управление разъединителем реализуется при помощи электродвигательного или ручного привода.

4.1. Замечания по реализации коммутационных операций
a) При оперировании разъединителем или его заземлителями соблюдайте действующие в месте 
установки правила техники безопасности.
б) Разъединителем введенным в эксплуатацию можно оперировать только в том случае, когда из-
вестно, что коммутируемый ток будет незначительной величены или не будет существенных пере-
падов напряжения между элементами контактных выводов любого из полюсов. Разъединители, 
оснащенные дугогасительными контактами, могут коммутировать емкостные и индуктивные токи 
согласно значениям указанным в таблице технических данных.
в)  Разъединитель нельзя включать до тех пор, пока его заземлитель не будет отключен.
г) Заземлитель на разъединителе, введенный в работу под напряжением, можно переключать с от-
крытого до закрытого положения только при выключенном разъединителе и только тогда, когда бу-
дет известно, что заземлитель будет коммутировать ток разряда емкости вводов, шин, подключений, 
коротких кабельных или воздушных линий, не привышающий значений указанных в таблице техни-
ческих данных.

5. Осмотр и техническое обслуживание
5.1. Внешний осмотр
Внешний осмотр рекомендуется проводить в соответствии с инструкцией действующей на объекте, 
после аварии и короткого замыкания. Особое внимание следует обратить на:
а) состояние главного контакта токоведущей части;
б) состояние контактов заземлителя

5.2. Техническое обслуживание 
Периодические проверки и техобслуживание должны проводиться в соответствии с инструкцией дей-
ствующей на объекте. Во время осмотра и технического обслуживания должны соблюдаться правила 
эксплуатации электрического оборудования и требования личной безопасности лиц осуществляющих 
осмотр или облуживание.
Проверке подлежат следующее элементы и их функции:
а) главный контакт токоведущей части,
б) контакты заземлителя,
в) состояние механизмов, подшипников и креплений,
г) исправное принимание конечных положений,
е) состояние покрытий, защищающих детали от коррозии,



После проверки смажте:
е) главный контакты токоведущей части и контакты заземлителя,
г) шаровые шарнирные соединения.

5.3. Запчасти и рекомендуемые материалы дла технического обслуживания
Использование высококачественных материалов и опыт эксплуатации указывают на длительный срок 
службы разъединителей (ок. 40 лет). В случае механического повреждения разъединителя из-за непра-
вильной сборки или эксплуатации, производитель может предложить платный сервис на объекте. При 
нормальном использовании разъединителей ONIII, согласно требованиям инструкции, разъединители 
не требуют никаких замен в течение всего срока службы.

Для технического обслуживания разъединителей необходимы следующие материалы:
а) фармацевтический белый вазелин (бескислотный) используется для смазки электрических контак-
тов (заземление и главных контактов разъединителя),
б) Смазка для подшипников, например, UNILIT ŁT4 EP или аналогичная для смазки шаровых шарниров.

6. Утилизация
Разъединители ONIII изготовлены из материалов, пригодных для вторичной переработки.

Основные материалы использованные в процессе производства разъединителей, это:
• сталь (обработанная горячим цинком);
• алюминий;
• медь.
Разъединители не содержат опасных веществ. В соответствии с обязующими правилами, можно вер-
нуть подержанный комплектный разъединитель производителю.
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